
AC伺服电机

□275 mm  37 kW

注塑成型机､弹簧成型机､液压系统

200 V系

■用途

与我司以往产品※相比,瞬时最大转矩提高到650 N･m，提高了11%；瞬时最大角加速度提高到10660 rad/s2，提高了44%。

电机转矩的提高可帮助缩短装置节拍时间，提高装置的工作效率。

电机全长553mm，比我司以往产品缩短13%，且质量降低约20%。

可进一步帮助实现装置的小型化。

※ 我司以往产品：P6 伺服电机 型号：P60B2837KB

高加速度

小型・轻量

 项目  单位  值

型号 － R2AA2837KB

额定输出 kW 37

额定转速 min-1 1500

最高转速 min-1 2000

额定转矩 N・m 235

法兰尺寸 mm 275

质量 kg 132

适用伺服驱动器 ：SANMOTION R 驱动器

容量 ：900A

■ 速度 - 转矩特性图  
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■ 规格 

以注塑成型机为例

缩短喷射时间

实现薄片成型



■ 外形图（单位：mm）

若不遵守右边所述注意事项，有可能造成

中度伤害、轻伤或财物损失；甚至还有可

能造成更严重的后果。请务必遵守。

在使用本产品之前请务必阅读说明书。

在应用于关系到生命的医疗仪器等设备时厂，请事先与我司联系，采取充分的安全措施。

在应用于会对社会、公共环境产生严重影响的设备时，请事先和我司联系。

不可在车、船等振动的环境中使用。

请不要对设备进行改装和加工。

本产品目录中的产品适用于普通产业，若需要应用于航空、航天、原子能、电力、海底中转设备等特殊

用途时，请事先和我司联系。

对上述有不明或疑问之处，请与我司联系。
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TEL: +86 21 6432 7181 FAX:+86 21 6432 5092  

E-mail：Lvmac01@motorshanghai.com

https://www.motorshanghai.com
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