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Original Equipment Manufacturing Gears



以综合性齿轮技术，
顺应多样化时代的需求。

Our products consist of various gears 
and geared moters which are manufactured 
with the world-famous "NISSEI" engineering skill 
and the newest manufacturing facilities.
Our products are used in many kinds 
of industrial fields such as Electric power tools, 
Automobiles, Agricultural machines, 
Robots, Sewing-machine, Motorboats 
and other precision machines, 
in total 1.5 million gears per month. 
Also, we are highly trusted by customers for our delivery 
and high quality products. 

我公司生产用于驱动最新设备的多品种齿轮和传导装置。

特别被使用于汽车，机器人，机床，汽艇，电动工具，农业机械，缝纫机等领域，

月产150万个以上的小型齿轮出口到世界各地。

同时，我们的齿轮在品质和交货期方面也同样受到绝大多数客户的信赖。

直齿轮

m＝0.5～6
外径：约φ360
全长：约600mm
精度：JIS B1702 0级～

m = 0.5-6
OD: Approx. 360 mm
Overall length: Approx. 600 mm
Accuracy: JIS B1702 Class 0 and up

Helical Gear 
m = 0.5-6
OD: Approx. 360 mm
Overall length: Approx. 600 mm
Accuracy: JIS B1702 Class 0 and up

Internal Gear

Spur Gear

Cylindrical Worm Gear and Wheel
m = 0.5-3
OD: Approx. 300 mm
Overall length: Approx. 200 mm

圆柱蜗杆齿轮与蜗轮

蜗杆
m＝0.5～3
外径：约φ100
全长：约200mm
蜗轮

Worm
m = 0.5-3
OD: Approx. 100 mm
Overall length: Approx. 200 mm
Wheel
m = 0.5-6
OD: Approx. 360 mm

特别订制齿轮产品一览 Custom-order Gears

圆柱齿轮 Cylindrical Gears

斜齿轮

m＝0.5～6
外径：约φ360
全长：约600mm
精度：JIS B1702 0级～

m＝0.5～3
外径：约φ300
全长：约200mm

内齿轮

m＝0.5～6
外径：约φ360



m = 1.25-6
OD: Approx. 200 mm
Overall length: Approx, 300 mm
Accuracy: JIS B1704 Class 3 and up

Straight Bevel Gear Spiral Bevel Gear
m= 0.5-6
OD: Approx. 300 mm
Overall length: Approx. 200 mm
Accuracy: JIS B1704 Class 0 and up

Zerol Bevel Gear

Hypoid Gear
m＝0.5～6
外径：约φ300
全长：约300mm
精度：JIS B1704 0级～

HRH (High Ratio Hypoid) Gear
m＝0.5～4
外径：约φ250
全长：约300mm
精度：JIS B1704 1级～

m= 0.5-4
OD: Approx. 250 mm
Overall length: Approx. 300 mm
Accuracy: JIS B1704 Class 1 and up

m= 0.5-6
OD: Approx. 300 mm
Overall length: Approx. 300 mm
Accuracy: JIS B1704 Class 0 and up

准双曲面齿轮 HRH（高减速比准双曲面）齿轮

直齿锥齿轮 螺旋锥齿轮 零度锥齿轮

锥齿轮 Bevel Gears

m＝1.25～6
外径：约φ200
全长：约300mm
精度：JIS B1704 3级～

m＝0.5～6
外径：约φ300
全长：约300mm
精度：JIS B1704 0级～

m = 0.5-6
OD: Approx. 300 mm
Overall length: 300 mm
Accuracy: JIX B1704 Class 0 and up

m＝0.5～6
外径：约φ300
全长：约200mm
精度：JIS B1704 0级～



创造高质量，高精度齿轮，
从设计到完成的一贯性生产系统。

圆柱齿轮机床A33
MIKRON Gear Cutting Machine A33

一条龙加工流程 月产150万个（公司内加工）
Process flow, 1.5 million pieces per month ( in-house production )

锥齿轮机床CNC #106
GleasonCNC Bevel Gear Cutting Machine #106

锥齿轮机床#175HC
Gleason PHOENIX Bevel Gear Cutting Machine #175HC

三维检测器
ZEISS Coordinate Measuring Machine

渗碳淬火炉
Case Hardening Furnace

接订单～设计～加工～交货全部为一贯性生产。灵活应对从试制品到接受量产订单的全套业务。

坚藤NC圆柱齿轮机床

锥齿轮机床#CNC104
Gleason Bevel Gear Cutting Machine #104

材料准备 切割 车削
TurningCutoffPreparing raw

material

切齿 热处理 研磨 检查
InspectionGrinding

锥齿轮机床小型NC Formate 本公司开发
Nissei NC Formate Bevel Gear
Cutting Machine

Heat treatmentGear cutting



高精度齿轮的生产设备（砂轮磨齿, CBN磨齿）

圆柱齿轮磨床400GX（格里森OKAMOTO）
Gleason OKAMOTO Cylindrical Gear Grinder 400GX 

Hypoid Grinder

CBN Cylindrical Gear Grinder

锥齿轮磨床 CBN Bevel Gear Grinder锥齿轮CBN磨床

圆柱齿轮CBN磨床Cylindrical Gear Grinder

锥齿轮磨床#275G
Gleason PHOENIXⅡ Bevel Gear Grinder #275G

锥齿轮CBN磨床  本公司开发
Nissei CBN Bevel Gear Grinder

GLEASON 伞齿轮磨床PHOENIX #400PG锥齿轮磨床#463

●圆柱齿轮机床

●锥齿轮机床

●圆柱齿轮磨床

●圆柱齿轮CBN磨床

●锥齿轮CBN磨床

●渗碳炉

●齿轮精度检测机

Cylindrical Gear Cutting Machine

Cylindrical Gear Grinder

CBN Gear Grinder for
Cylindrical Gear 

CBN Gear Grinder for
Bevel Gear 

Carburizing Furnace

Gear Quality Measurement 
Machine

Bevel Gear Cutting Machine
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Bevel Gear Grinder锥齿轮磨床

Gleason Bevel Gear Grinder #463 Gleason PHOENIX Bevel Gear Grinder #400PG

圆柱齿轮CBN磨床 SRG22 清和
SEIWA CBN Cylindrical Gear Grinder SRG22

圆柱齿轮磨床



成熟的专利技术̶̶HRH

高减速比
HRH是本公司在日本首次成功使之为商品化的高减速比齿

轮。过去，一对齿轮减速比只能到1∶10程度，而HRH的

一对齿轮可以达到1∶360的高减速比，一般来说，多用

于1:11~1:120程度的减速比。

HRH以独特的技术和优良的高性能被广泛使用于汽车，机

床等行业的驱动装置。

●HRH齿轮与蜗杆齿轮的传达效率比较
Transmission efficiency comparison between an HRH gears and worm gears

HRH Gear

Worm Gear

Reduction Ratio

E
ffi
ciency (%

)

效
率
%

减速比

HRH齿轮

蜗杆齿轮



●利用HRH、蜗轮的转速改变效率（1/30）

●HRH与蜗轮的比较

●位置

●强度

●效率

蜗轮HRH

●HRH、涡轮随运行时间发生的效率变化（1/30）

効
率
％

効
率
％

蜗轮

满负荷运行时间（小时）

输入转速（RPM） 
Input RPM

●在一阶结构中，可以减速到1/360，提高成本竞争实力

●过去的多阶结构 ●HRH的一阶结构

HRH Gears

ShorteningPosition

Strength

Efficiency

Worm Gears

SCM材料+渗碳淬火

PB、PC原材料

SC材料+
高频淬火

SCM + Case Carburizing
SC + 
Induction Hardening

E
ffi
ciency (%

)
E
ffi
ciency (%

)

HRH Gear

Worm Gear

HRH

HRH Gear

Worm Gear

HRH

Pownsizing

Lowering of
motor capacity

Full load operating hour

缩短

本体
小型化

电机
低容量化

蜗轮



回转
Turning

特长

工艺流程

CBN研磨是在热处理后通过CBN电沉淀磨石研磨齿面的技术。通

过此技术可以大幅度地缩短研磨齿面的时间。并且，在过去的磨

石研磨中每次加工产品时必需的磨石成形也变得不再有必要了。

由此，与过去的通过研磨磨石的齿面研磨相比，可以实现大幅度

的成本降低。

1．实现降低成本（与我公司内部的磨石研磨相比，降低30%）

为了热处理后研磨齿面，做到确保与磨石研磨相近的精度。

2．高精度

Feature
1.Realization of Cost Reduction
 (Reduce the price to 30% of that of the Nissei's 
 ground gears)

2.High Quality

切齿（下）
Tooth Cutting
(Roughing)

热处理（渗碳淬火）
Heat Treatment
(Case Carbrizing)

CBN研磨
CBN Grinding

完成
Completion

精度高

价格

高

磨石研磨

CBN研磨

切齿

Price

High

High Quality

Ground Gears

 Un Ground Gears

CBN Ground Gears

●希望使用低成本高精度的齿轮

●磨石研磨成本高
现状

Current Status

●Low-cost high quality gears are required
●Ground gears are expersive

●使用CBN研磨降低成本

（与本公司内部的磨石研磨相比，降低30%）
改变

●Cost reduction by CBN Grinding
  （Reduce the price to 30% of that of Nissei's ground gears）

●CBN磨粒的硬度（GE公司资料）

1． 所谓CBN⋯
Cubic Boron Nitride（立方氮化硼）

2． 工具⋯
将氧化硼立方晶CBN通过电沉淀使用

金刚石
Diamond

Boron Carbide, B4C

Silicon Carbide, SiC

Alumina, Al2O3

CBN

碳化硼B4C

金刚砂SiC

矾土Al2O3

2000 4000
努普硬度　Knoop hardness

6000 8000

Change

加工技术的进化　　　CBN研磨

日精的建议



加工方法

锥齿轮 圆柱齿轮

CBN电沉淀磨石
CBN Elctrodeposited Grinding Stone

精度

5

JIS等级
JIS Quality

Surface Roughness

4

3

2

1

0

6.3

Ra齿面精度

3.2

1.6

0.8

0

JIS等级
JIS Quality
5

齿形误差
Profile Deviation

齿筋误差
Lead Deviation

齿沟振摆
Runout of Teeth

4

3

2

1

0

Surface Roughness
Ra齿面精度

6.3

3.2

1.6

0.8

0

■适用表

项　目 圆柱齿轮 锥齿轮

0.65～2.5

MAX φ220

1.0～3.0

MAX φ250

　Approx. HRC60 (approx. HRC50)

CBN Electrodeposited Tool

From JIS Class 1

SCM415, SCM420渗碳淬火
SCM415, SCM420 (SCM435, SCM440)

Case Carburizing(Induction Hardening, Through Hardening)

SCM415, SCM420渗碳淬火
SCM415, SCM420 (SCM435, SCM440)

Case Carburizing(Induction Hardening, Through Hardening)

螺旋锥齿轮, 零度锥齿轮, 准双曲面齿轮, HRH
Spiral Bevel Gears, Zerol Bevel Gears, Hypoid Gears, HRH

Module

OD

Recommended Material and Heat Treatment

Type

Hardness

Cutting Tool

Gear Quality

Surface Roughness

直齿轮, 斜齿轮

HRC 60程度

CBN电沉积工具

JIS 2级～

Spur and Helical Gears

Approx. HRC60 (approx. HRC50)

CBN Electrodeposited Tool

From JIS Class 2

Item Cylindrical Gears Bevel Gears

1.6a 1.6a

模数

外径

推荐材料及热处理

种类

硬度

切削工具

齿部精度

面粗度

HRC 60程度

CBN电沉积工具

JIS 1级～

CBN电沉淀磨石
CBN Elctrodeposited Grinding Stone

CBN研磨

磨石研磨

切齿 Unground

CBN Ground
Ground

CBN研磨

磨石研磨

切齿 Unground

CBN Ground
Ground

CBN研磨

磨石研磨

切齿 Unground

CBN Ground
Ground

CBN研磨

磨石研磨

切齿 Unground

CBN Ground
Ground



齿轮以外的加工

修边铸造
Die Casting Trimming

●模具设计、模具制作、铸造  本公司可利用一条龙生产为顾客提供特别订货的产品。

Die Design, Die Making, Die Casting　We offer timely custom-made products through integrated manufacturing. 

压铸机
Die Casting Machine

●800吨

●350吨

4台

9台
800 ton 4 units

350 ton 9 units

除了齿轮产品外，本公司还生产减速机。

本公司备有17多万种的标准产品。

除了齿轮加工，热处理外，本公司还利用自身设备进行铸造、喷

涂，电机加工，装配。因此，本公司自制率超过90%，实现了短

交货期，高质量，并能灵活应对顾客的特殊订货需求。

壳体加工 电机加工 装配 减速机
Casing processing Motor processing Assembly Gearmotor＋ ＋ ＝ 生产数量：55万台/年

Production Volume 550,000 units/year

壳体 Casing

模具制作模拟模具设计設計 铸造

铸造 Die Casting

Die CastingDie MakingSimulationDie Design



电机积层板压机

喷涂/壳体加工

电机

装配

装配生产线
Assembly Line

绕线机 成型机 电机制造生产线

Painting/Processing of Casing

Motor

Assembly

Winding Machine Forming Machine Motor Production Line

Motor Laminate Pressing Machine MC Casing Processing Equipment Anion Electric Painting Machine
MC壳体加工设备 阴离子电泳喷涂机



加工技术的融合——特殊订货减速机
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Fusion of Processing Technology -Custom-made Reducer/Gearmotor

齿轮加工技术
HRH：高效率、节省空间

CBN磨齿：高精度、低价格

特殊订货减速机

电机加工技术
铸造技术

Die Casting Technology

Custom-made
Reducer/Gearmotor

Gear Processing Technology

高效率电机

本公司融合多年来积累的齿轮，铸造，电机技术，

为顾客提供特殊订货的减速机产品。

尤其是当社独有的HRH技术可提高效率，节省空间。

同时，CBN磨齿技术既维持了高精度，又降低了价格。

Motor Processing Technology
High efficiency motor

HRH…High efficiency, space-savig.
CBN gear grinding…High quality, 

low cost.

We offer Custom-made reducers/gearmotors with our 

accumulated technology for gears, die casting and 

realized high efficiency and space-saving design. Also, 

CBN gear grinding technique allowed low cost high 

quality gears.



制作示例
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Case Example

自动门 Automatic Door

自制机器人 In house Robot



Product lines of Nissei

请根据适用度进行选择。
Easy to choice for your applications

●轻质, 小型, 高效率

●以短交货期（3天）将17多万种的标准产品送交用户

●可灵活应对特殊订货产品

●可配套销售减速机与变频器。

●Lightweight, compact and high efficient.   

●More than 170,000 items by quick delivery.

●Flexible for custom-made. 

●Inverters are available and can be supplied with the requested Gearmotors.
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伺服电机用小型高精度减速器

功率 减速比
Capacity Reduction Ratio

0.1kW～2.2kW 1/5～1/1800（部分除外）
0.1 to 2.2kW 1/5 to 1/1,800 (some models excluded)

中型系列

平行轴 G3 直交轴 H2 空心轴 / 实心轴 F 同心空心轴 / 实心轴 F3
Parallel Shaft G3 Right Angle Shaft H2 Hollow/Solid Shaft F Concentric Hollow/Solid Shaft F3

功率 减速比
Capacity Reduction Ratio

0.1kW～2.2kW 1/5～1/1500（部分除外）
0.1 to 2.2kW 1/5 to 1/1,500 (some models excluded)

IPM高效率减速机
High-Efficiency IPM Gearmotors

齿轮转向器
Bevel Gear Box

平行轴 G3 直交轴 H2 空心轴 / 实心轴 F 同心空心轴 / 实心轴 F3
Parallel Shaft G3 Right Angle Shaft H2 Hollow/Solid Shaft F Concentric Hollow/Solid Shaft F3

功率 减速比
Capacity Reduction Ratio

齿隙精度
Backlash Precision

100W～3000W
100 to 3,000W

1/3～1/60（平行轴1/30）
1/3 to 1/60 (Parallel Shaft: 1/30)

3分・15分・30分
3/30 arcmin

平行轴 APG 同心空心轴 / 实心轴 AFC
Parallel Shaft APG Concentric Hollow/Solid Shaft AFC

功率 减速比
Capacity Reduction Ratio

15W～90W 1/5～1/1800（部分除外）
15 to 90W 1/5 to 1/1,800 (some models excluded)

小型系列

平行轴 G 直交轴 H 同心空心轴 / 实心轴 F2
Parallel Shaft G Parallel Shaft H Concentric Hollow/Solid Shaft F2

伺服电机用高精度减速器

功率 减速比
Capacity Reduction Ratio

齿隙精度
Backlash Precision

100W～2000W
100 to 2000W

1/5～1/240（平行轴1/200）
1/5 to 1/240 (Parallel Shaft: 1/200)

1分・3分・30分（部分除外）
1/3/30 arcmin (some models excluded)

平行轴 AG3 直交轴 AH2
Parallel Shaft AG3 Right Angle Shaft AH2

同心空心轴 / 实心轴 AF3
Concentric Hollow/Solid Shaft AF3

无刷直流减速机 Brushless DC Gearmotors

功率 减速比
Capacity Reduction Ratio

齿隙精度
Backlash Precision

100W～750W
100 to 750 W

1/5～1/240（平行轴1/200）
1/5 to 1/240 (Parallel Shaft: 1/200)

30分钟（部分除外）,  标准
30 arcmin (some models excluded)/Normal

平行轴 AG3 直交轴 AH2
Parallel Shaft AG3 Right Angle Shaft AH2

同心空心轴 / 实心轴 AF3
Concentric Hollow/Solid Shaft AF3

交流伺服减速机 AC Servo-Gearmotors

功率 减速比
Capacity Reduction Ratio

齿隙精度
Backlash Precision

100W～750W
100 to 750 W

1/5～1/240（平行轴1/200）
1/5 to 1/240 (Parallel Shaft: 1/200)

30分钟（部分除外）,  标准
30 arcmin (some models excluded)/Normal

平行轴 AG3 直交轴 AH2
Parallel Shaft AG3 Right Angle Shaft AH2

同心空心轴 / 实心轴 AF3
Concentric Hollow/Solid Shaft AF3

功率 减速比
Capacity Reduction Ratio

电压
Voltage

50W～400W
50 to 400W

1/5～1/240（部分除外）
1/5 to 1/240 (some models excluded)

12V・24V・48V
12/24/48V

平行轴 VG 直交轴 VH
Parallel Shaft VG Right Angle Shaft VH

同心空心轴 / 实心轴 VF3
Concentric Hollow/Solid Shaft VF3

减速比 1:1
Reduction Ratio 1:1

K型 KN型

无刷 变速减速机 蓄电池电源型号
Brushless Variable-Speed Gearmotors Battery-Powered

Servomotor High Precision Reducer A SeriesServomotor Small High Precision Reducer APG/AFC

本公司产品介

,000W

G New!



树立奋斗目标积极进取，享受创新与成就感。

每个人都积极活跃，通过切实承担自己的职

责来达成团队共同的目标。

这才是理想的NISSEI CORPORATION。

Here at NISSEI CORPORATION, we enjoy going 

over various challenges and achieving our goals.     

Each person plays a unique and important role 

which allows us to excel and advance forward.

自主性 创造性 团队合作

公司简介

Belief in Independence,     
Creativity and Team Work

Company Data
Capital : 3,475 Million yen 
Establishment : Mar, 1942 
Employees : 867
Headquarters : 1-1 Inoue, Izumi-cyo, Anjo-shi, Aichi, Japan 
Manufacturing Plant : Main Plant, Anjo Minami Manufacturing Plant, No.2 Plant : New Facilities
Sales Office : Sales, Headquarters/Tokyo  Branch Office/Osaka Branch Office

Sales, Overseas Division
Subsidiary Office : NISSEI TRADING (SHANGHAI) CO., LTD

NISSEI GEAR MOTOR MFG. (CHANGZHOU) CO.,LTD.
Stock Exchange : Listed on the Second Section of the Tokyo Stock Exchange

Listed on the Second Section of the Nagoya Stock Exchange  
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资 本 金

创 立

员 工

总 部 所 在 地

工 厂

销 售 机 构

分 公 司

上市股票交易所

34亿7千5百万日元

1942年3月

867人

爱知县安城市和泉町井上1番地1

总工厂, 安城南工厂, 减速机第2工厂

中部营业所, 东京销售分公司, 

大阪销售分公司, 海外销售部门, 开发营业部

日静贸易（上海）有限公司

日静减速机制造（常州）有限公司

东京证券交易所市场    第二部

名古屋证券交易所市场  第二部



Headquarters/Main Plant :
1-1 Inoue, Izumi-cyo, Anjo-shi, Aichi, Japan 444-1297
Phone:（81）-566-92-1151  Fax:（81）-566-92-4770
Sales, Gear Division :
Phone:（81）-566-92-5251  Fax:（81）-566-92-4770
E-mail  gearsale@nissei-gtr.co.jp

〒444-1297　日本爱知县安城市和泉町井上1-1 
电话 ：+81-566-92-5312  传真：+81-566-92-7002　Email ：chinese@nissei-gtr.co.jp

■海外营业部门

邮编 200040  上海市北京西路1701号 静安中华大厦2209室 
电话：021-62884598  62884599  传真：021-62882879　Email ：chinese@nissei-gtr.co.jp

■日静贸易（上海）有限公司

求购本产品目录中的产品，请与下记联系方式联系。
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